NIMFE-EM12/4.9L88-UP6X-H1141/S1182
Czujnik pola magnetycznego — do detekcji nakretek M6
do wykrywania obiektow ferromagnetycznych

Dane techniczne

Typ NIMFE-EM12/4.9L88-UP6X-H1141/
S1182

Nr kat. 1600616

Special version S1182 odpowiada to:
TIN coating

Dane ogolne

Dane elektryczne

Napiecie zasilania 10...30 VDC

Tetnienie szczatkowe <10 % U,

Nominalny prad zasilania DC <100 mA

Prad bez obciazenia 15 mA

Prad szczatkowy <0.1mA

Napiecie testowe izolacji <0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak / Cykliczne

Spadek napiecia przy .

<1V

Ochrona przed przerwg w obwodzie/od-
wrotng polaryzacjg

tak / Catkowite

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Programowalne podta-
czenie, PNP

Dane mechaniczne

Wykonanie

Cylindryczne gwintowane, M12 x 1

Wymiary

Materiat obudowy

88 mm
Stal nierdzewna, 1.4301 (AISI 304)

Materiat powierzchni aktywnej

sal nierdzewna, 1.4301 (AISI 304), pokry-
te warstwag TIN

Maks. moment dokrecenia nakretki obu-
dowy

10 Nm

Potaczenie elektryczne

Zigcze, M12 x 1

Cechy charakterystyczne

gwintowany cylinder M12x1

stal nierdzewna 1.4301

3-przewodowy DC, 10...30 VDC
programowalne (NZ/NO) przez adapter
uczgcy VB2-SP1

ztgcze M12 x 1

Schemat podtgczenia

. 5 WH ext. teach

O TN

—

Y\ | 88U -
pnp |__ 4 BK

Zasada dziatania

Czujniki dedykowane do aplikacji
spawalniczych wystepujg w réznych wersjach
charakteryzujgcych sie odmienng czutoscig

i Srednicami. Wykrywaja one elementy
ferromagnetyczne o réznych wiasciwosciach

i srednicach. Obiekt wykrywany musi
znajdowac sie w tzw. strefie czutosci, aby
zostat wykryty. Sygnat wewnetrznego czujnika
osigga maksimum, jezeli strefa czutosci jest
catkowicie zastonigta przez obiekt wykrywany.
Jednakze mozliwa jest réwniez detekcja przy
czesciowym zastonieciu.

Strefa czuto$ci S =9 mm
Jezeli obiekt znajdzie sie w tej strefie, sygnat
czujnika ulegnie zmianie.

Maksymalny zakres M = 13 mm

Maksymalny poziom sygnatu jest osiggany, w
przypadku gdy cata strefa czuto$ci zostanie
zastonieta.
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Dane techniczne

Warunki sSrodowiskowe

Temperatura pracy -25...+70 °C

Odpornos¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)

Odpornos¢ na uderzenia 30 g (11 ms)

Stopien ochrony IP67

MTTF 874 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed.
99) 40 °C

Wskaznik napiecia zasilania LED, zielony

Wskaznik stanu przetgczenia LED, Zétty

Instrukcja montazu

Instrukcja montazu / Opis

Czujnik pola magnetycznego do wykrywania
czesci ferromagnetycznych jest szczegolnie
przystosowany do wykrywania przyspawanych
nakretek oraz elementéw dystansowych lub
tulei wzmacniajgcych. Aby funkcja ta mogta
zosta¢ zagwarantowana, elementy, ktére majg
by¢ wykrywane, muszg zawsze by¢ wykonane
z materiatu ferromagnetycznego. Wiekszo$é
zastosowan wymaga $rub centralnych

do mocowania spawanych nakretek oraz
zamontowanych tulei wzmacniajacych, ktére
zapewniajg mechaniczng ochrone czujnikow.
Sruby te musza byé wykonane z materiatu
nieferromagnetycznego, takiego jak np.

stal nierdzewna. Sruby centralne nie sg
dostepne w firmie Turck, poniewaz musza

by¢ one wyprodukowane indywidualnie i
wyregulowane dla danego zastosowania.
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Ustawianie parametréw za pomocg adaptera do programowania

insert Teach-Adapter between
sensor and sensor cable

switch on power supply

press Teach-Adapter key
until LED is flashing green

verify until LED shows steady yellow

for output
NC

A

for output max.20's
NO

y

Na sygna# mierzony przez czujnik wp#yw ma #rednica i charakterystyki
materiattowe #ruby centralnej, ale tak#e pokrywa czu#ego obszaru. Dlatego
ka#dy czujnik musi zosta# dostosowany do otoczenia roboczego, tj. do

v - stosowanych tulei lub za#lepek i celu (nakr#tka, tuleja itp.) Do konfigurowania
SCICV. O(g&rigtneacl;"’e (<=t czujnikéw dost#pny jest adapter ucz#cy VB2-SP1 firmy Turck.
v Wskazania btedéw

W przypadku nadmiernego nat##enia pr#du lub zwarcia przy w##czonym
wyj#ciu jest ono natychmiastowo prze##czane. W ci#gu jednej sekundy czujnik

o molp P— sprawdza, czy stan zwarcia wyst#puje nadal, a je#eli nie, wyj#cie jest ponownie
NC NO wittczane. W przypadku nadmiernego nat##enia pr#du lub zwarcia, #6#ta
z dioda LED miga z cz#stotliwo#ci# 1 Hz. Ka#dy czujnik monitoruje sygna#y
add(éomrﬁ?tr)‘em Col;imgr\:gn ; wewn#trzne i elementy sprz#tu. Obejmuje to nast#pui#ce #rod#a bi#dow,
'gl p¢ prowadz#cych do wy##czenia wyj#cia:

- b##d sygna#u czujnika (np. z powodu zewn#trznych pdél magnetycznych),

- nadmierna temperatura (temperatura urz#dzenia > 100 °C)

- usterka sprz#towa.

B##dy czujnika s# sygnalizowane naprzemiennym miganiem zielonych i
#6#tych diod LED. B##dy czujnika zazwyczaj resetuj# si# samoczynnie, tj.
czujnik automatycznie prze##cza si# w normalny stan roboczy po korekcie
b##du.

Po w#tczeniu napi#cia roboczego czujnik sprawdza parametry robocze. Je#li

remove add component te parametry nie s# prawid#owo skonfigurowane, czujnik pozostaje w stanie
component (e.g. nut) b##du (miga zielona dioda LED). Wyj#cie nie mo#e pozosta# prze##czone na
v v v ten stan. Nale#y ponownie skonfigurowa# parametry urz#dzenia za pomoc#

press Teach-Adapter key until adaptera ucz#cego.

LED is flashing yellow i
1 v

wait until calibration and
error check is completed

no error measuring error time out

calibration measuring error or

successful time out
(LED steady yellow) (green/yellow LED
rapid flash)

Akcesoria

VB2-SP1

A3501-29
Teach adapter
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